Загальна частина

   1. Базисні оптові ціни другої частини прейскуранта розповсюд-жуються на роботи по ремонту приводних турбін, відцентрових та поршневих компресорних машин, а також централізований ремонт ро​торів турбокомпресорного обладнання, що виконуються ремонтними підприємствами та рекомендуються для розрахунку з Замовниками по номенклатурі робіт, указаних в прейскуранті.

     2. Друга частина прейскуранту складається з дев'яти глав, які включають ціни на:

· технічне керівництво, підготовку та обслуговування ремонтів;

· ремонт вузлів турбін приводів генераторів, компресорних машин та насосних агрегатів в типовому обсязі;

· ремонт вузлів відцентрових компресорних машин в типовому об​сязі;

· ремонт загальних вузлів в типовому обсязі;

· спеціальні роботи при ремонті вузлів турбін компресорних та насосних агрегатів;

· ремонт вузлів поршневих компресорів в типовому обсязі;

· спеціальні роботи при ремонті вузлів поршневих компресорів;

· ремонт теплообмінних апаратів по категоріям складності;

· централізований ремонт роторів (в умовах спеціалізованої виробничої майстерні).

    3. Ціни збірника розраховані на виконання робіт по ремонту енергетичного обладнання в нормальних умовах.

При виконанні робіт в умовах, що відрізняються від нормальних, до цін застосовуються відповідні коефіцієнти, які обґрунтовуються документами, що фіксують дійсні умови виконання робіт (при наяв​ності одного з факторів):

	N

п/п
	Умови виробництва
	Коеф-

іцієнт

	а)


	Наявність в зоні робіт діючого технологічного обладнання, транспор-

ту. Утруднення в нормаль​ному забезпеченні робочих місць
	1.1

	б)
	При підвищеній загазованості, запиленості, шу​мі
	1.15

	в)

г)

д)

є)

ж)

з)

і)


	При наявності шкідливих газів, пари, пилу, шу​му, диму, при роботах в відкритих кар'єрах

Високій температурі навколишнього середовища

від 300 С до 400 С; мінусовій температурі, ство​реній виробництвом 

від 50С до 15°С

При перевищенні гранично-допустимої концентра​ції (ГДК) шкідливи-

ми газами, пилом, димом при високій температурі навколишньо-

го середовища від 41°С до 60 С; мінусовій температурі, ство​реній виробництвом  від 16°С до 250 С

При роботі в закритій посудині, тонелях, га​зоходах, вахтах, підзем-

них рудниках, стиснених умовах,температурі більше 60°С; вибухо---небез​печних приміщеннях, мінусовій температурі, створеній вироб---ництвом від 2б°С до 40°С

При роботі в особливо-неприятливих умовах, ви​соких температу-

рах, при значному перевищенні ГДК. шкідливими газами, парою, установлюються договірні ціни або коефіцієнти

При ремонті поблизу об'єктів, що знаходяться  під високим тиском

При ремонтах в режимних підрозділах

При ремонтах на об'єктах з мінусовою темпера​турою навколишньо-

го середовища (природні умо​ви):

  від 150С до 200С

  від 210С до 300С

  від 31°С до 40°С

       ниже 400С

В усіх останніх випадках користуватися СНІП, ДБН
	1.2

1.3

1.5

договірний

1.2

1,05

1,1

1,15

1,2

1,3


Примітка: в пунктах  а,б,в,г,д,є-коефіціент включає умови попереднєго пункту.

4. При ремонтах вузлів, обладнання, які пропрацювали строк перевищуючий установлений міжремонтний період, або тих, що мають підвищені відкладення (карбонатні, сірчані, смоляні та ін.), а також значну корозію поверхонь належить до цін на опера​ції, які виконуються при розібранні та ремонті, застосовувати по​правочні коефіцієнти:

	N

п/п
	Найменування обладнання, вузлів або деталей
	Коефіцієнт

	1.


	Болти та гайки , прикипілі або скорозовані


	

	
	більше 50% їх кількості


	1,3



	2.


	Повітроохолодники


	1.2



	3.


	Турбіни, теплообмінні апарати


	1.4



	4.


	Газодувки


	1.6



	5.


	Газові утилізаційні турбіни


	2.0




5. При ремонті обладнання зі строком служби більше 15 років застосовується коефіцієнт 1,1; більше 20 років - 1.2; більше 25 років - 1,3.

6. Ціни збірника приведені на роботи з конструкційною сталлю. При використанні інших матеріалів з зварюванням або різанням належить застосовувати коефіцієнти:
	N

п/п
	Найменування матеріалів
	Коефіцієнт

	1.


	Вуглеві сталі


	1.0



	2.


	Леговані сталі


	1.1



	3.


	Метал з покриттям бакелітом, емаллю та анти​


	

	
	корозійним складом


	1.15



	4.


	Чавун, кераміка, фарфор, скло


	1.2



	5.


	Сталі з високим складом нікелю, хрому та інших


	

	
	легованих елементів типу корозійно-стійких та


	

	
	жароміцних


	1.3



	6.


	Мідь, свинець, цинк та їх сплави.


	1.5



	7.


	Алюміній, титан та їх сплави


	1.5




7. Цінами передбачено виконання ремонтних робіт з транспорту​ванням вузлів та деталей за допомогою електромостового крана. При відсутності на місці ремонту мостового крана або його несправнос​ті, а такод в місцях, де неможливо застосування крана, передбача​ється використання талей або електролебідок, а також робот вручну.

При використанні інших вантажопідйомних засобів належить за​стосувати наступні коефіцієнти:

	Умови виконання
	Поправочні коефіцієнти до цін при фактичних умовах

виконання робіт за допомогою:

	робіт, передбачені цінами,

за допомогою:
	крана
	електро-тельфера
	електроле-бідки з щоглами
	електролебідки з поліспастами, кронштейнами, блоками
	ручних лебідок, талей або вручну (дрібні деталі)

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	крана
	1,0
	1,1
	1,3
	1,5
	1,7

	електротельфера
	0,9
	1,0
	1,2
	1,3
	1,5

	електролебідки з щоглами
	0,75
	0,9
	1,0
	1,15
	1,3

	електро-лебідки з поліспастами, кронштейнами, блоками, з установкою, зняттям та перестановленням їх в процесі монтажу
	0,7
	0,8
	0,9
	1,0
	1,2

	ручних лебідок, талей або вручну (дрібні деталі)
	0,6
	0,7
	0,75
	0,9
	1,0


Робота машиністів кранів та їх помічників цінами не врахована. Роботи по обслуговуванню електролебідок, електротельфера коефіці​єнтом враховуються.

8. Цінами передбачено виконання робіт зі стаціонарних площадок В усіх останніх умовах виконання цих робіт (крім. обумовлених самостійною позицією збірника) належить застосовувати поправочні коефіцієнти, які враховують погіршення умов праці:

	Виконання робіт з


	Коефіцієнт



	пересувних вишок


	1.05



	риштувань та підмосток


	1.10



	сходів


	1,15




	колисок


	1.30




9. При виконанні робіт на висоті більше 2м від рівня землі (при роботі за межами спорудвення) або від рівня підлоги (при роботі в будівлях та спорудкеннях) до цін збірника застосову​ються коефіцієнти:

	Виконання робіт на висоті, м, до:


	Коефіцієнт



	5


	1,05



	10


	1,10



	20


	1,20



	30


	1,25



	60


	1,40



	100


	1,60



	більше 100


	1,80




Роботи по виготовленню, установленню та зніманню риштувань, підмосток, сходень, колисок або пересувних вишок при виконанні робіт цінами не враховані та оцінюються додатково.

10. При окремому визначенні вартості операцій по заміні деталей та вузлів обладнання вартість установки (монтажу) визначається по прейскурантній ціні з коефіцієнтом 0.6. а зняття (демонтажу) - з коефіцієнтом 0,4.

11. При обгрунтованому застосуванні двох або декількох попра​вочних коефіцієнтів з різних груп (умов виробництва, заміни за​стосованих матеріалов, ступеня механізації робіт та т.п.) коефі​цієнти помножуються.

12. Виконання робіт по демонтажу та монтажу трубопроводів та апаратів, що заважають проведенню ремонту або заміні окремих вуз​лів ремонтованих установок, в ціну за ремонт або заміну цих вуз​лів не входить,отже оцінюється та оплачується окремо.

13. В таблицях, де указані параметри ремонтованого обладнання "до" якого розміру, значення величин належить рахувати включно.

14. При ремонтах з використанням відновлених деталей, що не ви​магають обов'язкової заміни деталей новими, дозволяється застосу​вання цін на "заміну" без списання деталей.

            15. В оптові ціни збірника включені роботи та вартість:

· -огляду обладнання до зупинки його на ремонт;

· -отримання та закриття наряду-допуску;

· -підготовки, установки, знімання та переміщення ремонтних пристроїв;

· -власне ремонту обладнання (вузлів) по установленій техно​логії або технічному  опису робіт;

· -прив'язки типових ПОРів та техпроцесів в частині розробки організаційно-технічних заходів;

· -горизонтальне та вертикальне транспортування матеріалів, запасних частин та 1н.. а також усунення демонтованих деталей в межах ремонтної зони (до 100 м);

· -прибирання робочих місць;

· -участь в робочому випробуванні, проведенних разом з за​мовником порграмних випробуваннях, заповнення формулярів та сдача обладнання в експлуатацію згідно ППР.

           16. В оптові ціни збірника не включені роботи та вартість:

   -       основних 1 допоміжних матеріалів, запасних частин та тех​нологічних пристроїв;

· вантажно-розвантажувальних робіт та транспортування мате​ріалів, запасних частин техоснашення, Інструменту, пристроїв. електрогазозварювального та іншого обладнання та приладів в ре​монтну зону або приоб'єктний склад;

· витрачених енергетичних ресурсів та робіт по підведенню їх до об'єкта ремонту;

· використання технологічних підйомних, транспортних засобів та іншого технологічного обладнання замовника;

· підготовка об'ьєкта ремонту та ремонтної зони де проведення робіт;

· від'єднання та приєднання приборів та контрольно-вимірю​вальних приладів;

· улаштування та розібрання тимчасових споруд, риштувань, підмосток та інших споруд;

· виготовлення, установка та знімання спецоснащення;

· відновлення зношених деталей;

· прибирання ремонтного сміття та відходів:

· оздоблювальних, малярних, антикорозійних та інших робіт (крім обумовлених техпроцесом);

· розроблення ремонтних креслень, техпроцесів, ПОР та до​даткової техдокументації;

· -складення відомості дефектів, кошторисів, та іншої подіб​ної документації;

· командировочних витрат ремонтного персоналу підрядника, а також доставки останньго в зонд ремонту (на відстань більше 3 км. при відсутності громадського транспорту);

· аренди, опалення, освітлення, охорони службових приміщень (приоб'єктні склади, майстерні, побутові), надані Замовникам без​посередньо на ремонтованому об'єкті;

· на компенсацій установлених урядом виплат та надбавок (за вислугу літ, у державний інноваційний фонд. на фінансування захо​дів по реалізації Закону України "Про статус і соціальний захист громадян, які постраждали внаслідок Чорнобильської катастрофи та інші).

Указані витрати та послуги виплачуються, відшкодовуються або безкоштовно надаються Замовником Підряднику для нужд ремонту.

            17. Ціни на ремонт агрегатів Іноземного виробництва визначають​ся по відповідним (близьким по конструкції, потужності, продук​тивності та т.п.) параграфам та пунктам цієї частини прейскуранту з застосуванням коефіцієнта 1,2. На обладнання, що не увійшло в дану частину, належить застосовувати ціни на аналогічні типи аг​регатів, місцеві технічно обгрунтовані або договірні.

           18. При подальшій зміні оптових цін, тарифів на матеріально-технічні та енергетичні ресурси і послуги, заробітної плати, податкових ставок, відрахувань та індексацій у зв'язку з ростом роздрібних цін і т. п., що вводяться на основі законодавчих актів України, кошторисна вартість робіт підлягає перерахуванню з коефіцієнтом, що враховує ці зміни.

Глава  І
Технічне керівництво, підготовка та обслуговування ремонтів.
§1. Технічне керівництво роботами  (РЭ2-1-1-А—РЭ2-1-27)
Ознайомлення з належним ремонту обладнанням по документам по​передніх ремонтів, експлуатаційним записам, кресленням та іншим документам.

Огляд та перевірка роботи агрегату при попередньому виїзді,під навантакенням, на холостому ходу та зупинці.

Узгодження обсягу робіт та складання акта приймання агрегату в ремонт.

Забезпечення керівництва роботами по розібранню та складанню. необхідними контрольними перевірками, ремонтними операціями вуз​лів та деталей та складними такелажними операціями.Перевірка якос​ті виконаних робіт. Виявлення дефектів деталей та вузлів ремонто​ваного обладнання безпосередніми вимірами та перевірками в процесі ремонту.

Видача пропозицій по удосконаленню технології робіт та органі​зації праці ремонтників.

Виконання необхідних ескізів для замовлень на виготовлення де​талей, а також їх нескладні розрахунки.

Консультація ремонтного персоналу при виконанні особливо склад​них та відповідальних операцій.

Замовлення необхідних формулярів.Перевірка роботи агрегату при його пуску та роботі після ремонту протягом 24 годин.

Оформлення комплекту технічної документації та акта здачі агре​гату в експлуатуціи.

                 Б. Відцентрові кисневі компресори  (РЭ2-1-10-А—РЭ2-1-11-Б)
В. Турбокомпресори та турбонагнітачі  (РЭ2-1-12-А—РЭ2-1-15-Б)

Г. Газодувки з турбінним приводом (РЭ2-1-16-А—РЭ2-1-17-Б)

Д. Відцентрові компресори з електроприводом (РЭ2-1-18-А—РЭ2-1-27)
Примітки: 1. В таблиці приведені ціни на технічне керівниц​тво ремонтом одноциліндрових турбін, при ремонті двоциліндрових застосовувати коефіцієнт 1,2. а трьохциліндрових-1,3.

2. При збільшенні або зменшенні обсягу робіт по відно​шенню до типового відповідно змінювати ціни на тех​нічне керівництво ними.
§2. Технічна підготовка ремонтів  (РЭ2-2-1-А—РЭ2-2-24)
Проведення аналізу зібраної інформації про технічний стан тур​бокомпресорного обладнання підприємств.

Виявлення потреби в запасних частинах та резерві основних вуз-.лів (ротори, диски, лопатки, деталі регулювання та паророзподілу і т.п.) .

Складення прогнозу відказу відповідальних вузлів та деталей.

Складення замовлених специфікацій, з узгодженням їх замовника​ми. Розміщення замовлень на спеціалізованих заводах та майстернях ремонтних організацій.

Проведення обліку та розподілу запчастин.

Підтримування зв'язку з галузевими науково-дослідними органі​заціями. а також огляд періодичної літератури.

Розробка заходів по скороченню довготривалості ремонтів та збільшуванню міжремонтного періоду, зниженню витрачання запасних частин та вузл в, покупних запасних частин та матеріалів. Контроль наявності, витрат та зберігання резервних вузлів та деталей.

Сприяння впровадженню заходів по підвищенню надійності окремих вузлів, деталей та удосконаленню технології ремонтів, автоматиза​ції та механізації ремонтних робіт.

Складення замовлень та виготовлення запасних частин та турбо​компресорного обладнання, знятого з виробництва та імпортного.

Сприяння застосуванню прогресивних процесів відновлення та зміцнення деталей, розробки та виготовленню спеціальних засобів механізації трудомістких робіт.

Підготовка ремонтних формулярів, бланків технічної документа​ції. креслень агрегатів, вузлів та змінних деталей.

Збір, комплектація, перевірка та узагальнення технічної доку​ментації, що надходить після ремонту.

                       А. Турбіни приводи генераторів (РЭ2-2-1-А –РЭ2-2-6-Б)

Б. Відцентрові кисневі компресори (РЭ2-2-7-А –РЭ2-2-8-Б)

В. Турбокомпресори та турбонагнітачі (РЭ2-2-9-А –РЭ2-2-12)

Г. Газодувки з турбінним приводом (РЭ2-2-13-А –РЭ2-2-14)

Д. Відцентрові компресори машини з електроприводом (РЭ2-2-15-А –РЭ2-2-16-А)

Е. Поряневі компресорні машини (РЭ2-2-17 –РЭ2-2-24)

Примітки: 1. Зазначені  ціни  передбачають  забезпечення  типових ремонтів в перспективі та планових. 
2. При виконанні підготовки реконструкції, модернізації та виконанні вказівок фірм  виробників застосовувати договорні коефіцієнти.

§3. Технічне обслуговування ремонтних бригад (РЭ2-3-1-А –РЭ2-3-8-З)

Забезпечення працездатності обладнання ремонтних площадок та майстерен в період ремонту (тимчасові підйомно-транспортні засо​би, пристрої, стелакі, переносні верстати та т.п.).

Забезпечення в межах ремонтної зони безперервної  доставки за​пасних частин, допоміжних матеріалів та т.п. Прокладення в ремонт​ній зоні тимчасових комунікацій повітря, газу та т.п.

Безперервне забезпечення необхідним інструментом ремонтних бригад в період ремонту.

Забезпечення безпечного підключення  на ремонтних площадках електрозварювальних постів, електрофікованого інструмента та пе​реносного освітлення.

Забезпечення санітарних норм та порядку на ремонтних площад​ках та в побутових приміщеннях.
Примітки: 1. Ціни за обслуговування ремонтних бригад враховуються при фактичній наявності в складі ремонтної дільниці робочих цієї або аналогічної професії при виконанні типових ремонтів.

2. При проведенні понад типового обсягу робіт, а також реконструкцій ціни за обслуговування ремонтних бри​гад змінюються пропорційно зміні строків простоя аг​регатів в ремонті.
§4. Підготовка агрегатів до ремонту та здача в експлуатаційю (РЭ2-4-1-А –РЭ2-4-27)

Приймання участі в огляді та дефектації агрегату перед виве​денням в ремонт. Обслуговування випробувань основних систем та вузлів агрегату на різних навантаяеннях та холостому ході.

Підготовка та устаткування ремонтних площадок та робочих місць. Приведення в робочий стан систем після закінчення ремонту. Обслу​говування пуску агрегату, випробувань та спостережень до здачі його в експлуатацію.

Прибирання робочих місць та площадок.
Примітки: 1. Для компресорних маиин з турбінним приводом застосо​вувати коефіцієнт-1.2, який враховує додаткові робо​ти при випробуваннях на "Снорт".

2. При ремонті компресорних машин з турбінним приводом без розкриття турбіни застосовувати коефіцієнт-0.9.

3. Ціни по кисневим компресорам враховують роботи при випробуваннях на азоті та під навантаженням протягом 72 годин.

Глава   І І
Ремонт вузлів турбін.
1. Циліндри.

§5. Розкриття зовнішніх (внутрішніх) корпусів (РЭ2-5-1-АРЭ2-5-19-А)

Розібрання обшивки, сходів, площадок. Розболчування фланцевих з'єднань, знімання вузлів та деталей, що перешкодвують розкриттю циліндра та установці їх на ремонтній площадці. Перевірка центру​вання ротора.

Розболчування горизонтального розняття циліндра. Знімання'вер​хньої половини циліндра та установка її на ремонтній площадці. Кантування для виїмки та ревізії деталей проточної частини.

     §6. Розібрання проточних частин (РЭ2-6-1-А –РЭ2-6-21-А)

Розкриття підшипників. Розболчування кріплень та зняття верх​ніх обойм діафрагм та ущільнень, виїмка нижніх половин обойм ді​афрагм, обойм ущільнень та діафрагм з обойм та циліндра,  розкла​дення  на  ремонтній  площадці.

§7. Ремонт камінних (кінцевих) ущільнень (РЭ2-7-1-А –РЭ2-7-11-А)

Очищення та огляд площин розняття, посадочних поверхонь, реві​зія та укомплектування кріплення, зачищення площин розняття. Вий​мання, очищення та огляд сегментів ущільнювальних кілець. Усунен​ня задирів та забоїн. Виправлення зігнутих гребнів. Установка сег​ментів ущільнювальних кілець. Вимірювання радіальних зазорів в ущільненнях.
§8. Ремонт обойм ущільнень (РЭ2-8-1-А –РЭ2-8-13-А)

Очищення робочих поверхонь, посадочних зубців обойми та розто​чок під ущільнювальні кільця. Усунення задирів Та забоїн. Огляд та укомплектування кріплень. Зачищення площин розняття. Виймання, очищення та огляд сегментів ущільнювальних кілець. Усунення зади​рів та забоїн. Виправлення зігнутих гребнів. Установлення сегмен​тів на місця. Перевірка центрувань обойм ущільнень. Замір радіаль​них зазорів.
§9. Ремонт обойм діафрагм (РЭ2-9-1-А –РЭ2-9-8-А)

Очищення та перевірка площин розняття, посадочних поверхонь, пазів під шпонки, розточок під діафрагми та ущільнювальні кільця. опорних поверхонь місць підвішення діафрагм. Усунення задирів та забоїн. Ревізія кріплень та заміна дефектних. Зачищення площин горизонтальних рознятть обойм. Перевірка та виправлення теплових зазорів.

§10. Ремонт діафрагми (РЭ2-10-1-А –РЭ2-10-19-А)

Виїмка діафрагми. Очищення та огляд напрямних лопаток, площин горизонтальних рознятть, розточок під ущільнювальні кільця поверхонь ободів діафрагми.

Ревізія кріпильних деталей та укомплектування. Перевірка за​лишкового прогину діафрагми. Зачищення площин горизонтальних роз​нятть. Перевірка радіальних осьових зазорів. Перевірка шпоночних пазів та шпонок. Установка діафрагми.

§11. Ремонт корпусів циліндрів (РЭ2-11-1-А –РЭ2-11-13-А)

Очищення та огляд поверхонь горизонтального розняття циліндра, розточок під обойми (діафрагми), опорних поверхонь місць підві-аення обойм (діафрагми) або внутрішнього корпусу. Усунення зади-рів, забоїн. Зачищення радіусних переходів парових та регулюваль​них коробок без вибірки дефектів. Зачищення "колодязів" під боко​ві шпонки обойм (діафрагм). Огляд опорних поверхонь ковпачкових гайок з перевіркою по фарбі щільності прилягання. Зачищення тор​ців фланців перепускних труб корпусів.

§12. Перевірка проточних частин (РЭ2-12-1-А –РЭ2-12-14-А)

Укладення нижніх половин діафрагм в циліндр. Установка борштан​ги по розточкам під масловідбійники. Перевірка центрування обойм та діафрагм. Прибирання борштанги. Перевірка радіальних зазорів в ущільненнях по ротору.

§13. Контрольне складання (РЭ2-13-1-А –РЭ2-13-13-А)

Складання (розібрання) проточної частини циліндра з установков підшипників. Установка (виїмка) ротора. Установка (знімання) верхньої половини зовнішнього циліндра. Перевірка теплових зазорів обойм, діафрагм або внутрішнього циліндра. Перевірка вісьового розбігу ротора. Перевірка зазорів проточної частини по ротору. Перевірка зазорів горизонтального розняття корпусу циліндра. Перевірка центрування ротора.

§14. Складання та закриття (РЭ2-14-1-А –РЭ2-14-11-А)

Підготовка циліндра до закриття. Складання проточної частини циліндра. Вибіркова перевірка зазорів проточної частини та вісьового розбігу ротора. Установка кришки циліндра. Заболчування "нахолодно", а потім "нагаряче" горизонтального розняття вну​трішнього та зовнішнього корпусів циліндра. Заболчування горизон​тального та вертикального рознятть камінних камер. Переведення з технологічних на постійні прокладки корпусу циліндра. Забезпечен​ня зазорів, що вимагаються по затискачам лап та опор. Установка реверсів.  Складання системи обігріву фланців та шпильок.

Установка обшивки, сходень, площадок.

§15.Збірна таблиця цін на ремонт циліндрів турбін у типовому обсязі  (РЭ2-15-А—РЭ2-15-15)

Примітки: 1. Для турбін, що мають внутрішній циліндр ціни збіль​шуються на 10 %.

2. Ціни на ремонтні операції турбін та турбодетандерів до 3 МВт зменшуються пропорційно їх фактичній потужності.

                                                                           2. Ротори. 

§16. Ремонт роторів  (РЭ2-16-1-А—РЭ2-16-15-А)

Перевірка зазорів проточної частини та радіальних зазорів в ущільненнях роторів. Перевірка биття ротора. Виїмка та укладання на козли. Очищення роторів від сільових відкладень. Огляд деталей ротора, перевірка відсутності тріщин. Перевірка надійності кріп​лення балансувальних вантажів. Усунення забоїн та задирів. Огляд шийок. Усунення дрібних рисок. Перевірка поверхонь упорного гре​беня. Підготовка робочих лопаток під УЗД. Укладання ротора в ци​ліндр.

Перевірка зазорів.

Примітка  При укладанні ротора в циліндр та його виїмці, по вимогам технології, кожний раз ціни помножуються на коефіцієнт 0,1.

§ 17. Заміна роторів  (РЭ2-17-1-А—РЭ2-17-15-А)

Розконсервація, очищення та промивання ротора. Ознайомлення з техдокументацією та зняття необхідних замірів. Перевірка биття. Приміряння ротора в проточній частині. Складення формулярів на оброблення закладних частин циліндра та насадних деталей ротора. Укладання ротора в циліндр. Перевірка зазорів в проточній частині Виїмка ротора, укладання на козли та підготовка до контрольного складання та закриття циліндра.

Примітка. При заміні роторів вартість технічного керівництва ви​значається коефіцієнтом 0,5.

3. Підшипники агрегатів.

                        §18. Ремонт переднього блока підшипника (РЭ2-18-1—РЭ2-18-6)

Розболчування, розкриття кришки підшипника, розібрання підшип​ника. Виконання усіх необхідних замірів та укладання деталей на ремонтній площадці. Очищення, промивання, протирання та продуван​ня стисненим повітрям усіх деталей підшипника. Усунення задирів та забоїн. Перевірка стану бабітового заливання укладки підшипника. упорних та настановних колодок. Вирубка та наплавлення дефектів заливання, що займають не більше 1 % площі укладки. Перевірка щільності прилягання сполучених поверхонь. Перевірка зазорів по маслобійним кільцям. Перевірка вимагаємо-го розбігу ротора в упорнім підшипнику. Ревізія та укомплектуван​ня кріплення. Проведення контрольного складання з виконанням усіх замірів. Закриття підшипника.

§19. Ремонт проміжного блока підіипників /РВТ-РНТ; РВТ-РСТ; РСТ-РНТ/

(РЭ2-19-1—РЭ2-19-2)

Розболчування. розкриття кришки підшипника, розібрання підшип​ника.Виконання усіх необхідних замірів та укладання усіх деталей на ремонтній площадці. Очищення, промивання, протирання та продуван​ня стисненним повітрям усіх деталей підшипника. Усунення задирів та забоїн. Перевірка стану бабітового заливання укладки підшипника. упорних та настановних колодок. Вирубка та наплавлення дефектів заливання, що займають не більше 1 7. площі укладки. Перевірка щільності прилягання сполучених поверхонь, відновлення зазорів по маслобійним кільцям. Перевірка розбігу ротора в упорному підшип​нику. Ревізія та укомплектування кріплення. Проведення контроль​ного складання з виконанням усіх замірів. Закриття підшипника.

§20. Ремонт заднього блока підиипників /РВТ-РГ: РНТ-РГ; РВТ-РК/

(РЭ2-20-1—РЭ2-20-5)

Розболчування та розкриття кришки підшипника. Виконання усіх необхідних замірів та укладка усіх деталей на ремонтній площадці. Очищення, промивання, протирання та продування стисненним повітрям усіх деталей підшипника. Усунення задирів та забоїн. Перевірка стану бабітового заливання укладки підшипника. Вирубка та наплав​лення дефектів заливання, що займають не більше 1 % площі уклад​ки. Перевірка щільності прилягання сполучених поверхонь. Віднов​лення зазорів по масловідбійним кільцям. Ревізія та укомплектува​ння кріплення. Проведення контрольного складання з виконанням усіх замірів. Закриття підшипника.

§21. Ремонт валоповоротного пристрою (РЭ2-21-1—РЭ2-21-3)

Розболчування валоповоротного пристрою. Виконання усіх необ​хідних вимірів. Укладання    деталів на ремонтній площадці.Очищення, промивання, продування усіх деталей.еревірка та підгонка зачіплення. опорних та посадочних поверхонь деталей та вузлів. Дефектація та укомплектування кріплення. Скла​дання валоповоротного пристрой. Установка валоповоротного при​строю, зболчування горизонтального та вертикального рознятть криш​ки. Під'єднання електродвигуна та складання сервомотора. Під’єднання маслопроводів.

Примітка. При ремонті ВПП Калузського заводу ціни помножити на коефіцієнт 0.4. при ремонті ВПП з підшипниками кочення застосовувати коефіцієнт 0,6.

§22. Ремонт опори ротора генератора (РЭ2-22-1—РЭ2-22-10)

Розболчування та розкриття кришки підшипника. Розібрання під​шипника. Виконання усіх необхідних замірів та укладання деталей на ремонтній площадці. Очищення, промивання, протирання та проду​вання усіх деталей підшипника. Усунення задирів та забоїн. Пере​вірка стану бабітового заливання укладки підшипника. Вирубка та наплавлення дефектів заливання, що займають не більше 1 % пло.щі укладки. Перевірка щільності прилягання сполучених поверхонь.

Відновлення зазорів по масловідбійним кільцям. Дефектація та уком​плектування кріплення. Проведення контрольного складання з вико​нанням усіх замірів. Забезпечення ізоляції опори. Закріплення підшипника.

§23. Ремонт підшипника ротора збудника (РЭ2-23-1—РЭ2-23-8)

Розболчування та розкриття кришки підшипника. Розібрання під​шипника. Виконання усіх необхідних замірів та розкладання деталей на ремонтній площадці. Очищення, промивання, протирання та проду​вання усіх деталей підшипника. Усунення задирів та забоїн. Пере​вірка стану бабітового заливання укладки підшипника. Вирубка та наплавлення дефектів заливання, що займають не більше 1 % площі укладки. Перевірка щільності прилягання сполучених поверхонь. Відновлення зазорів по маслобійним кільцям. Дефектація та уком​плектування кріплення. Проведення контрольного складання з вико​нанням усіх замірів. Забеспечення ізоляції опори. Закриття під-шипника.

4. Паророзподілення (газорозподілення)

§24. Ремонт стопорних клапанів (РЭ2-24-1—РЭ2-24-5)

Розболчування та зняття (зболчування та установка) клапана. Установка на ремонтній площадці. Розібрання, очищення, промивання та продування стисненим повітрям  усіх деталей. Перевірка зазорів та посадки деталей клапана.  Перевірка скривлення штока. Перевір​ка прилягання ущільнювальних поверхонь.  Забезпечення потрібного ходу розвантажувального клапана. Перевірка щільності посадки сід​ла. Перевірка та укомплектування кріплення. Зачищення поверхонь. Проведення контрольного складання з виміром основних деталей та вузлів. Складання клапана та стопорення деталей.

Примітка.При ремонті двосідельних клапанів застосовувати коефі​цієнт 1,4.

§25. Ремонт регулювальних.клапанів з кулачковим керуванням (РЭ2-25-1—РЭ2-25-4)

Розболчування та зняття (установка та зболчування) клапана. Укладання на ремонтній площадці. Розібрання, очищення, промивання та продування стисненим повітрям  усіх деталей. Перевірка зазорів та посадок деталей клапана. Перевірка скривлення штока. Перевірка ущільнювальних поверхонь. Забезпечення потрібного ходу розвантажу​вальних клапанів. Перевірка та укомплектування кріплення. Зачищення поверхонь. Проведення контрольного складання з виміром основних деталей та вузлів. Складання клапана та стопорення деталей.

Примітка. При ремонті двосідельних клапанів застосовувати коефіцієнт 1.3.

§26. Ремонт регдлввальних клапанів з траверсним керуванням (РЭ2-26-1—РЭ2-26-2)

Розболчування та зняття (установка та  зболчування)  кришки парової коробки спільно з клапанами.  Установка на ремонтній пло​щадці. Розібрання,  очищення,  промивання та продування стисненим повітрям усіх деталей.  Очищення  ущільнювальних  поверхонь  кла​панів та сідел. Очищення розняття парової коробки та кришки.  За​чищення поверхонь.  Перевірка та усунення заїдань  та  вироблення розвантажувальних клапанів.  Перевірка скривлення  нтоків  балки. Для усунення дефектів та притирання клапанів по спеціальним  при-тирам,   проведення  розібрання  (складання)  балки.    Перевірка щільності посадки сідел.  Перевірка та укомплектування кріплення. Проведення контрольного складання з вимірами основних деталей та вузлів. Складання та стопоріння деталей.

§27. Ремонт регулювальної поворотної діафрагми (РЭ2-27-1—РЭ2-27-5)

Розболчування (зболчування) кріплення,  розібрання (складання) діафрагми. Укладання на ремонтній площадці.Розібрання,  очищення. промивання та продування стисненим повітрям усіх  деталей. Пере​вірка прилягання поворотного кільця до площини діафрагм. Забез​печення необхідного зазора між поворотним та притискувальними кільцями. Перевірка та укомплектування кріплення. Перевірка та виправлення площини горизонтального розняття. Відновлення тепло​вих зазорів. Проведення контрольного складання та перевірка пра​вильності закриття та відкриття регулювальних вікон.

Розібрання та підготовлення до складання.

§28. Ремонт поворотної заслінки (РЭ2-28-1)

Розболчування кріплення,  розкриття кришки та виїмка заслінки. Очищення та промивання усіх деталей. Перевірка вироблення підшип​ників та цапф. Перевірка запорних окрайок заслінки та  корпусу. Перевірка плавності повороту заслінки в підшипниках. Складання та зболчування.

Приєднання до приводного важеля.

§29. Ремонт розподільного пристрою з важильним приводом (РЭ2-29-1—РЭ2-29-2)

Перевірка зазорів,  люфтів в пальцевих  та  кульових  з'єднан​нях. Розібрання усіх вавильних зв'язків та зняття вавилів. Очищен​ня, промивання та продування стисненим  повітрям  усіх  деталей. Визначення способу забезпечення необхідних зазорів в пальцевих та шарнірних з'єднаннях. Проведення контрольного складання з перевір​кою настановних розмірів. Складання та стопорення деталей вузлів.

§30. Ремонт розподільного пристрою з кулачковим приводом (РЭ2-30-1—РЭ2-30-2)

Перевірка зазорів та лшфтів в зачепленні з рейкою та в підшип​никах.Зняття (установка) розподільного пристрою. Установка на ре​монтній площадці та розбирання. Очищення, промивання та продуван​ня стисненим повітрям усіх деталей.  Визначення величин вироблен​ня на робочих поверхнях кулачків.  Проведення контрольного  скла​дання з перевіркою розмірів. Складання та стопорення деталей.

§31. Ремонт соплового та напрямного апаратів (РЭ2-31-1—РЭ2-31-6)

Очищення та огляд соплових сегментів та їх кріплень, лопаток та бандавів напрямного апарата та парового щита. Перевірка відсутності в них тріщин, вм'яття, надривів, слі​дів ерозії та корозії, ослаблення кріплення та т.п. Почергова перевірка парового  розбігу  ротора  при  віддалених кінцевих,  промівних ущильненнях,  в верхній та  нивній  половинах циліндра. Зняття необхідних замірів.

5. Ремонт системи регулювання та захисту турбін

§32. Ремонт системи регулювання та захисту (РЭ2-32-1—РЭ2-32-11)

Розібрання, очищення,  перевірка вузлів та деталей системи ре​гулювання та захисту (блок регуляторів,  регулятор  швидкості  та його золотник, регулятор тиску, головні сервомотори та золотники. автомат безпеки та його золотники,  сервомотор автоматичного зат​вора, трансформатори, синхронізатори та інші). Зняття вузлів сис​теми регулювання та установлення їх на ремонтній площадці.Виявлення дефектів, огляд фланцевих з'єднань.  Проведення кон​трольного складання з виміром основних деталей та вузлів.   Уста​новлення вузлів на місця.

§ 33. Ремонт імпульсної частини системи регулювання (РЭ2-33-1—РЭ2-33-10)

Розбирання, очищення, перевірка вузлів та деталей імпульс​ної частини регулювання. Зняття вузлів Імпульсної частини та установка на ремонтній площадці (головний маслонасос, імпульс​ний насос, інжектори, редукційні та зворотні клапани, масло​проводи системи регулювання або трубопроводи робочої рідини, фільтри та інші). Виявлення дефектів. Огляд фланців та з'єд​нань. Укомплектування кріплення. Проведення контрольного скла​дання з вимірюванням основних деталей та вузлів. Установка де​талей та вузлів на місце.

§34. Ремонт вузлів регулювання та захисту (РЭ2-34-1-А—РЭ2-34-35-В)

Зняття вузла. Очищення,  промивання  та  продування  стисненим повітрям усіх деталей.  Перевірка зазорів та  натягів  сполучених деталей. Ревізія кріплення. Зсунення задирок та забоїн. Проведен​ня контрольного складання з зніманням вимірів в  відповідності  з вимогами формулярів.  Розбирання.  Виготовлення нових  прокладок. Складання з додержанням настановних розмірів.  Установлення вузла на місце.

Примітки: 1. Приведені ціни розповсюдвуиться тільки на ремонт вузлів регулювання  при їх роздільному ремонті. 

2. При розміщенні на одному валу колес імпелера та маслонасоса застосовувати коефіцієнт 1,7.

б. Вакуумна система

§35. Ремонт конденсатора (РЭ2-35-1—РЭ2-35-5)

Розкриття лючків. Розболчування рознятть кришок водяних камер. Зняття кришки та установлення на ремонтній площадці. Очищення кришки. Промивання та укомплектування кріпельних деталей. Очищення та промивання внутрішніх поверхонь охолоджувальних трубок конденсатора (при нормативній початковій забрудненості).Очищення трубних досок та водяних камер, встановлення ворстких опор під лапи конденсатора. Заповнення парового простору водою. Огляд трубок та позначка місць течі. Зливання води. Закриття кришв​ки та лючків.

Примітки: 1.При очищенні трубок конденсатора при великих відкла​деннях. ціни відзначаиться по відповідним позиціям спеціальних робіт або по фактичним цінам, яки врахо​вують реальні трудовитрати.

2. При ремонті водоструминних еаекторів застосовувати коефіцієнт 1.3.

§36. Ремонт ежекторів (РЭ2-36-1—РЭ2-36-9)

Розболчування кріплення. Зняття труби підведення пари та від'єд​нання повітровода. Розбирання ежектора, виїмка трубних секцій та укладення деталей на ремонтній площадці. Очищення та виявлення де​фектів. Складання у відповідності з техумовами, витримавши установ​лення сопел відповідно дифузорів. Установка колін, патрубків та труб повітре- та паропроводів та зболчування.
§37. Ремонт атмосферного клапана (РЭ2-37-1—РЭ2-37-6)

Розболчування та зняття кришок (для важильних-відмічення поло​ження вантажа). Очищення, промивання та перевірка деталей клапана. Огляд та виявлення дефектів усіх деталей та різьбових з'єднань. Перевірка зазорів, соосностей та контактів сполучених деталей (для пружинних-зняття характеристик). Складання клапана.

Глава   ІІІ
Ремонт вузлів відцентрових компресорних машин (ВКМ)

1. Циліндри.

§38. Розкриття корпусів (РЭ2-38-1-А—РЭ2-38-49-А)

Розболчування фланцевих з'єднань зняття вузлів та деталей, що перешкоджують розкриттю циліндра, та установлення їх на ремонтній площадці. Розболчування горизонтального розняття циліндра. Зні​мання верхньої половини та установлення її на ремонтній площадці. Кантування для виїмки та ревізії деталей проточної частини.

§39. Розібрання проточних частин (РЭ2-39-1-А—РЭ2-39-49-А)

Розболчування кріплення та виїмка верхніх та нижніх половин дифузорів та напрямних апаратів, розкладення на ремонтній площадці. Розболчування та виїмка сегментів кінцевих та проміжних ущільнень.

§40. Ремонт кінцевих та проміжних ущільнень (РЭ2-40-1-А—РЭ2-40-49-А)

Очищення та огляд площин розняття та посадочних поверхонь, Ревізія кріплення та стопорних шайб. Виправлення погнутих гребнів. Зачищення площин розняття сегментів. Заміряння раді​альних зазорів в ущільненнях.

§41. Ремонт діафрагми (РЭ2-41-1-А—РЭ2-41-48-А)

Розболчування кріплення та виймання верхніх та нижніх половин діафрагм. Огляд та очищення діафрагм зворотніх напрямних апаратів та дифузорів. Ревізія кріплення діафрагм та дифузорів. Перевірка напрямних лопаток. Зачищення вихідних окрайок лопаток. Зачищення площин горизонтальних рознятть. Перевірка центрування та теплових зазорів.
§42. Ремонт корпусів  (РЭ2-42-1—РЭ2-42-49-А)

Огляд поверхні розняття та посадочних місць діафрагм та ущіль​нень. Перевірка відсутності тріщин. Очищення посадочних місць за​кладних та розняття, усунення забоїн та задирок. Ревізія та уком​плектування кріплення. Очищення фланцевих з'єднань.

§43. Перевірка проточних бастин (РЭ2-43-1-А—РЭ2-43-50-А)

Укладення нижніх половин діафрагм та ущільнень в циліндр. Ус​тановлення борштанги по розточкам під маслобійники. Перевірка центрування діафрагм та їх теплових зазорів. Перевірка центруван​ня кінцевих ущільнень. Прибирання борштанги. Перевірка зазорів в ущільненнях по ротору.

§44. Контрольне складання (РЭ2-44-1-А—РЭ2-44-50-А)

Складання (розбирання) проточних частини циліндра та підшипників.   Установка (виїмка) ротора. Кантування та установлення (зняття) верхньої половини циліндра. Перевірка теплових зазорів. Перевірка вісьового розбігу ротора та зазорів проточної частини. Зболчування розняття, повертання ротора та переконання у відсутності зачепання.

§45. Контрольне складання (РЭ2-45-1-А—РЭ2-45-50-А)

Підготовка циліндра до закриття. Складання проточної частини циліндра. Проведення вибіркової перевірки зазорів та розбігу ро​тора. Зболчування горизонтального розняття та фланцевих з'єднань.

§46. Зведена таблиця  цін на ремонт у типовому  обсязі циліндрів компресорів та нагнітачів (РЭ2-46-1—РЭ2-46-50)

2. Ротори.

§47. Ремонт роторів.  (РЭ2-47-1-А—РЭ2-47-51-А)
Виймання ротора із циліндра. Очищення та промивання. Укладення в циліндр, перевірка зазорів проточної частини та центрування по розточкам та півмуфтам. Перевірка биття ротора. Перевірка надій​ності кріплення балансувальних вантажів. Перевірка шийок ротора та поверхонь упорного гребеня. Укладання ротора та підготовка до контрольного складання та закриття циліндра.

Примітка.При укладанні та вийманні ротора по вимогам технології кожний раз до цін застосовувати коефіцієнт 0,1.

§48. Заміна ротора (РЭ2-48-1-А—РЭ2-48-50-А)

Розконсервація, очищення та промивання ротора.  Ознайомлення з техдокументацією та зняття необхідних замірів. Примірювання рото​ра в проточній частині.  Складання формулярів на обробку  заклад​них частин циліндра та насадних деталей ротора.  Укладання ротора в циліндр. Перевірка зазорів в проточній частині.  Виймання рото​ра, укладення на козли та підготовка до контрольного складання та закриття циліндра.

Примітка.При заміні роторів вартість технічного керівництва ви​значається коефіцієнтом 0,5.

3. Підшипники

§49. Ремонт корпуса з опорно-упорним підшипником ковзання (РЭ2-49-1—РЭ2-49-12)

Розболчування горизонтального  та  вертикального  розняття  та розкриття кришки корпусу підшипника.  Виконання  усіх  необхідних замірів та укладання усіх деталей (після виїмки ротора) на ре​монтну площадку. Очищення, промивання,  протирання та продування стисненим повітрям усіх  деталей  підшипника.    Перевірка  стану бабітового залиття опорних поверхонь укладки підшипника,  упорних та настановних колодок та упорних площин укладки.  Перевірка ста​ну сполучених поверхонь. Перевірка розбігу  ротора  в  упорному підшипнику. Ревізія та укомплектування кріплення. Проведення кон​трольного складання з виконанням замірів.   Очищення  картера  та закриття підшипника.

§50. Ремонт корпуса з опорним підвипником ковзання (РЭ2-50-1—РЭ2-50-4)

Розболчування горизонтального  та  вертикального  розняття  та розкриття кришки корпуса підшипника.  Виконання  усіх  необхідних замірів та укладання усіх деталей (після виїмки ротора) на  ре​монтній площадці. Очищення, промивання,  протирання та продування стисненим повітрям усіх  деталей  підшипника.    Перевірка  стану бабітового залиття укладки.  Вирублення та  наплавлення  дефектів бабітового залиття,  що займає  не  більше  1%,  площі.  Перевірка стану сполучених поверхонь. Ревізія та укомплектування кріплення. Проведення контрольного складання з виконанням усіх замірів. Очищення  картера та закриття підшипника.

§51. Ремонт корпусу з опорно-упорним підшипником кочення (РЭ2-51-1—РЭ2-51-10)

Розболчування горизонтального  та  вертикального  розняття  та розкриття кришки. Виконання усіх необхідних замірів. Після виїмки ротора з корпусами підшипників із корпусу, розбирання корпусів та опресування підшипників. Очищення, промивання, протирання та про​дування стисненим повітрям усіх деталей.    Напресування  підшип​ників та складання їх корпусів на вал ротора.  Замір  потрібного розбігу ротора в упорному підшипнику.  Очищення картера та закрит​тя підшипника.

4. Система регулювання та захистувідцентрових компресорних машин

§52. Ремонт систем регулювання та захисту (РЭ2-52-1—РЭ2-52-16)

Знімання вузлів системи регулювання та захисту  та  розміщення на ремонтній площадці (регулятори, сервомотори, вузли захисту та т.п.). Розроблення, очищення, протирання вузлів та деталей.  При необхідності відправлення їх на перевірку в лабораторій КВП. Проведення контрольного складання з зняттям необхідних замі​рів. Установлення вузлів на місця.

Примітки: 1. Ціни не враховують робіт по ремонту систем регулю​вання приводних турбін.

2. При ремонті систем регулювання ВКМ. не оснащених протипомпажним захистом застосувати коефіцієнт 0,5.

3. При ремонті електричних (електронних) систем регу​лювання (механична частина) застосувати коефіці​єнт 0,7.

§ 53. Ремонт імпульсної частини систем регулювання (РЭ2-53-1—РЭ2-53-4)

Знімання вузлів імпульсної частини та розміщення на  ремонтній площадці (головні,  пускові та резервні маслонасоси.   редукційні клапани. імпелери, інжектори,  фільтри,  маслопроводи регулювання або трубопроводи робочої рідини та т.п.). Ревізія, очищення, про​дування імпульсних труб, труб Вентурі. Торцевої шайби. Розібрання, очищення, перевірка вузлів та деталей. Огляд фланців та з'єднань.  Укомплектування кріплення.  Прове​дення контрольного складання.  Установлення на місця  деталей  та вузлів

§54. Ремонт вузлів регулювання та захисту (РЭ2-54-1—РЭ2-54-12)
Зняття вузла. Розбирання, очищення, промивання та продуван​ня стисненим повітрям усіх деталей.  Перевірка зазорів та  на​тягів сполучених деталей. Ревізія кріплення.  Зсунення задирок та завусенців.  Проведення контрольного складання зі зніманням замірів у відповідності з вимогами формулярів. Розбирання. Ви​готовлення нових прокладок.

Складання та установлення вузлів на місця.

Примітка.Приведені ціни розповсюджуються тільки на ремонт вузлів регулювання при їх роздільному ремонті.

5. Система повітряних (газових) комунікацій (в межах машзала)
§55. Камери фільтрів (РЭ2-55-1-А—РЭ2-55-4-Б)

Очищення камери фільтрів.  Виймання рамок та  сіток  з  касет вісцинових фільтрів.  Переміщення їх (до 50 м)  для  очищення  та промивання.  Установлення рамок та сіток на  місце. Проведення ревізії підшипників та механізма обертання самоочисного  фільтра. Очищення масляної ванни.

§56. Повітроводи фільтрів (РЭ2-56-1—РЭ2-56-4)

Огляд,  очищення усмоктувальних та нагнітальних трубопроводів, Рихтування напрямних лопаток та короба. Ревізія опор.

§57. Повітроохолодники (газоохолодники) (РЭ2-57-1—РЭ2-57-4)

Від'єднання трубопроводів.  Розболчування кріплення та зніман​ня кришок пучка охолодника.  Виїмка трубного пучка та  розміщення на ремонтній площадці. Очищення та промивання.  Виготовлення комплекта прокладок. Установка пучка на місце.  Установка та зболчування кришки. Під'єднання трубопроводів охолоджуваної води.

§58. Вологовіддільник (РЭ2-58-1-А—РЭ2-58-1-Г)

Розболчування та знімання люка.  Огляд внутрішньої  порожнини. Пропарювання  та  очищення  стінок  та  сітчастих    перегородок. Від'єднання штуцерів та трубопроводів.  Під'єднання  штуцерів  та закриття лика.

§59. Випускний (протипомпажний) клапан (РЭ2-59-1—РЭ2-59-4)

Вирізання та розболчування вертикальних рознятть. Стропування та знімання корпусу клапана. Розміщення на ремонтній площадці. Розболчування кріплення напрямного стакана та виїмка пружини. Розболчування кріплення кришок, зняття кришок та виїмка клапана. Очищення та промивання деталей.   Перевірка запорних поверхонь. Очищення фланців та виготовлення прокладок. Складання та установ​лення клапана на місце.

§60. Зворотний клапан (РЭ2-60-1—РЭ2-60-4)

Вирізання та розболчування вертикальних рознятть. Стропування та знімання корпусу клапана. Розбирання, очищення, промивання та натирання деталей графітом. Перевірка запорних поверхонь та робо​ти клапана та демпферного пристрою. Очищення фланцевих з'єднань. Виготовлення прокладок. Складання та установлення клапана на місце.

§61. Дросельна заслінка (РЭ2-61-1—РЭ2-61-4)

Вирізання або розболчування вертикальних рознятть.  Стропування та знімання корпусу заслінки, розібрання, очищення,  промивання та натирання деталей графітом. Ревізія підшипників. Перевірка ро​боти заслінки. Очищення фланцевих з'єднань.  Виготовлення прокла​док.  Складання,  стропування та установка  корпусу  заслінки  на місце.
Примітка.При ремонті без зняття клапана або заслінки до цін застосовувати коефіцієнт 0,75.

§62. Знежирювання вузлів кисневих компресорів (РЭ2-62-1—РЭ2-62-7)

Від'єднання фундаментних болтів та фланцевих з'єднань  масло та газопроводів, зняття нижньої половини циліндра з фундаменту.  Транспортування вузлів в камеру знежирювання .  завантаження в ванну, приготування водно-миючого розчину, виймання вузлів,  про​мивання, сушіння та контроль якості знежирювання.  Установка нижньої половини циліндра на фундамент,    перевірка прилягання опор до фундаментних плит та центрування по  розточкам та півмуфтам. Приєднання фланців газопровода до сполучених поверхонь циліндра та охолодників. Забезпечення рівномірного зазору по всьому периметру фланців до їх затягання для виключення натягів.

Примітка.Вартість робіт по знежирюванню визначена із врахування одноразового знежирювання. У випадку необхідності повторного знежирювання вартість кожного наступного виз​начається з коефіцієнтом 0,7.

Глава   IV.

Ремонт загальних вузлів

§63. З'єднувальні муфти (РЭ2-63-1-А—РЭ2-63-5-В)

Від'єднання та усунення захисного кожуха.   Перевірка  та  при необхідності відновлення маркірування. Усунення призонних болтів. Очищення кріплення та перевірка зрівноваженості  болтів  в  скла​денні з гайками,  шплінтами та шайбами.    Перевірка  зазорів  та вісьового розбігу в муфті.Очищення сполучених поверхонь,  канавок та отворів для  змащу​вання. Установка півмуфти по міченням. Складання,  зболчування та шплінтування кріплення. Установка захисного кожуха.

Примітка. При наявності проміжного вала обидві муфти оцінюються окремо.

§64. Маслопроводи (РЭ2-64-1-А—РЭ2-64-8-В)

Розбирання фланцевих з'єднань маслопроводів. Маркірування та знімання трубопроводів. Промивання та очищення трубопроводів від шламу та бруду. Зачищення фланців труб та перевірка їх пара​лельності. Установка захисних заглушок. Ревізія та укомплектуван​ня кріплення. Розбирання масляних клапанів (редукційних, зворот​них, маслоскидальних та т.п.). Очищення від шламу та бруду. Пере​вірка їх щільності. Складання клапанів. Складання маслопроводів в робоче положення.

Примітки: 1. При ремонті та очищенні масляної системи водневого охолодження генератора та маслоочищувального пристрою ціни підвищуються на 20%.

2. При ремонті масляної системи агрегатів з гідромуфта​ми ціни підвищуються на 10%.

3. При ремонті маслосистем з двома контурами ціни під​вищуються на 50%.

4. При ремонті вбудованих маслосистем застосовувати коефіцієнт 0,4.

5. При ремонті систем з пристроєм для консистентного змащування застосовувати коефіцієнт 0,2.

6. Ціни не враховують роботи по зливанню, доставці, очи​щенню та заливанню масла в систему та виготовлення пробок (заглушок).
§65. Маслобаки (РЭ2-65-1—РЭ2-65-7)

Очищення бака зовні та розкриття.   Очищення  внутрішньої  по​верхні маслобака,  виїмка фільтрів.  Промивання гарячою водою  та огляд внутрішньої поверхні маслобака.  Зачищення місць відшарову​вання фарби та утворення корозії до чистого металу, протирання та змазування маслом.  Продування стисненим повітрям фільтрів масло​бака та огляд їх сіток.  Укомплектування  кріплення.    Установка фільтрів на місце. Закриття кришки маслобака.

§66. Маслоохолодники (РЭ2-66-1—РЭ2-66-9)

Очищення маслоохолодника зовні.  Від'єднання трубопроводів  та водяного колектора.   Стропування  та  знімання  маслоохолодника. Зняття верхньої водяної камери та її кришки.  Знімання ущільнення та виїмка трубного пучка.  Очищення та продування парою  трубного пучка та внутрішньої поверхні.  Опресовування пучка.    Складання корпуса, установка на місце та опресовування.  Підготовка маслоо​холодника до роботи.

§67. Пускові або резервні маслонасоси (РЭ2-67-1-А—РЭ2-67-2-Г)

Від'єднання насоса та установка на ремонтній площадці. Розболчування та зняття кришки. Виймання ротора або шестерень. Очищен​ня, промивання та протирання усіх деталей. Проведення необхідних вимірів. Установка та зболчування кришки. Перевірка центрування з ротором привода. З'єднання півмуфти та маслопроводів.

Примітки: 1.При ремонті шестеренчастих або гвинтових трійок за-       стосовувати коефіцієнт 1,7.

2. При ремонті вертикальних насосів застосовувати ко​ефіцієнт 1.2.

3. При ремонті насосів з плаваючими ущільненнями засто​совувати коефіцієнт 1,3.

4. При ремонті гвинтових насосів застосовувати коефіці​єнт 1,1.

5. При розташуванні на одному валу колеса насоса  та імпелера застосовувати коефіцієнт 1,7.

§68. Турбомасляні насоси (РЭ2-68-1-А—РЭ2-68-2-Г)

Від'єднання трубопроводів.    Розкриття  кришок.    Розбирання підшипників та ущільнень.  Очищення,  огляд та перевірка усіх де​талей насоса та турбіни.  Вимірення зазорів турбіни,   насоса  та підшипників. Розбирання, огляд, очищення та складання парової ар​матури та автомата безпеки. Складання турбіни та насоса.

§69. Редуктори частоти обертання турбін, компресорних та насосних агрегатів

(РЭ2-69-1—РЭ2-69-8)

Розболчування та зняття кожухів з'єднувальних муфт,  розболчування муфт. Перевірка центрування редуктора по сполученим півмуфтам. Розболчування розняття. Знімання усіх деталей, що перешкоджують розкриттю та розкриття кришки редуктора, перевірка центру​вання та розбігу зубчастої пари.  прилягання зубців  та маркіру​вання деталей. Перевірка зазорів та натягів в опорних підшипниках. а також розбігу в упорному підшипнику.  Перевірка кріплення редуктора до фундамента.  Розібрання редуктора, очищення та промивання усіх деталей з'єднувальних муфт. Перевірка та виправлення закруглювання зубців колеса та шестерні .  Проведення контрольного складання та складання редуктора.

Примітки: 1. Ці ціни враховують ремонт циліндричних, горизонталь​них. одноступінчастих. двошевронних редукторів тур​бін, ВКМ та насосних агрегатів.

2. При ремонті двох, трьох та більше ступінчастих ре​дукторів застосовувати коефіцієнт 0,15 на кожну подальшу ступінь.

3. При ремонті одношевронних редукторів (детандерів та т.п.) на всі ремонтні роботи застосовувати коефіці​єнт 0,7.

4. При ремонті редукторів,які мають три опори у ведучої шестерні, до цін застосовувати коефіцієнт 1,1.

5. Для редукторів, які мають порожнечий, вал та додатко​вий торсійний валик, ціни підвищуються на 3%.

§70. Гідромуфти (РЭ2-70-1—РЭ2-70-2)

Знімання вузлів та деталей, перешкоджуючих розкриттю. Розболчування рознятть та розкриття кришок. Розкриття підшипників. Пе​ревірка маркірування. Строповка та виїмка насосного та турбінно​го колеса в складі. Опресування півмуфти, знімання торцевих кришок. Розболчування та розбирання півроторів. Огляд перфорірованих екранів. Очищення масляних площин. Заповнення формулярів. Пе​ревірка теплового захисту та пристрою захисту по тиску. Складан​ня півроторів. кладання підшипників. Установка та закріплення кришки.

Глава  V.

§71. Спеціальні роботи при ремонті вузлів турбін,  компресорних та насосних агрегатів. 

(РЭ2-71-1-А—РЭ2-2-71-118-А)

Примітки.  У випадку обриву шпильок при заміні соплового або напрямного апаратів та сегментів (п.п. 2.71.28÷2.71.38) їх заміна оцінюється по п.п. 2.71.1÷2.71.25.
Примітка. При необхідності підйома та установки верхньої половини циліндра до цін п.п. 2.71.64-2.71.66 застосовувати кое​фіцієнт 1,4.

Примітки. 1. Наведені ціни передбачають шабрування стальних поверхонь, при обробці інших матеріалів застосовувати наступні коефіцієнти:  чавун-0,85; бронза-0,65: бабіт-0,45.

2. При шабруванні шару металу більше 0,15мм ціни збільшуються на 10% за кожні подальші 0,15мм,

3. На допоміжні роботи: кожний підйом деталі, нанесення фарби та контроль обробленої поверхні ціни збільшувати на 1,5%.

4. На знімання вузлів для перевірки та шабрування ковзаючих та сполучених поверхонь, на які відсутні ціни у кожному конкретному випадку, оцінка провадиться по фактичним трудовитратам.

5. При необхідності усунення шпильок додатково ціни ви​значаються по відповідним позиціям даного розділу.

§72. Ротори (РЭ2-72-1-А—РЭ2-72-123-Б)

Примітка. Приведені в поз. 72.3÷72.22 ціни не враховують виконання робіт по приганянню посадочних місць та шпонок, а також знімання та насадку інших деталей.

Примітка. При наявності у агрегата однієї укладки без центрувальних колодок ціна збільшується на 1,1; при двох підшипниках указаної конструкції на 1,2, а при більшому числі визначається по фактично витраченому часу.

§73. Підшипники та з'єднувальні муфти  (РЭ2-73-1-А—РЭ2-73-112-Б)

Примітка.На операції по заміні та підганянню укладок опорних та опорно-упорних підшипників при закритих циліндрах (без виймання роторів) до цін застосовувати коефіцієнт 1,6.

Примітка. При необхідності виготовлення та приганяння шпонок або пазів, а також посадочних місць, райберування отворів під болти та т.п. ціни поз. 2.73.77÷2.73.89 визначаються додатково з врахуванням цін поз. 2.73.96÷2.73.98 та 2.73.101.

§74. Робочі та напрямні лопатки (РЭ2-74-1-А—РЭ2-74-74-А)

Примітка. При відстані між дисками менше 75мм указані ціни збільшуються на 25%.

Примітка. До цін поз.2.74.9÷2.74.39 застосовувати коефіцієнт при конструкції лопаток: 

а) з подвійним шипом - 1,1;

б) з скошеним або фасонним стрічковим бандажом - 1,05; 

в) з відфрезерованим бандажом (типу "Шкода") -1,1; 

г) лопатки з аксиальною посадкою прирівнюються до лопаток з пазовою посадкою – 0,9;

д) лопатки з посадкою на гребінь (грибок) прирівнюються до лопаток з посадкою в паз – 1,2.

Примітка. Цінами на проточення бандажів та гребенів ущільнень робочих лопаток не враховано виготовлення пристроїв для проточення та провертання ротора

Примітка. При електроіскровому зміцненні нових лопаток одної ступені до цін застосувати коефіцієнт 0,7.
§75. Паророзподілення (РЭ2-75-1-А—РЭ2-75-66-Б)

Примітка. Притирання клапанів дифузорного (сферичного) типу виконувати по спеціальним чавунним притирам.
§76. Системи регулювання та захисту (РЭ2-76-1-А—РЭ2-76-42-А)

§77. Редуктори частоти обертання турбін, компресорів та насосних агрегатів

(РЭ2-77-1-А—РЭ2-77-10-Б)

§78. Масляна система (РЭ2-78-1-А—РЭ2-78-15-Б)

§79. Ежектори, охолодники (РЭ2-79-1-А—РЭ2-79-15-Б)

§80. Конденсатори (РЭ2-80-1-А—РЭ2-80-41-А)

Примітка. При частковій заміні трубок ціна визніачається як відповідна частина повної заіміни в верхніх рядах з коефіцієнтом 1,0, а в середніх або біля перегородки –1,5.

Примітка. При частковій заміні трубок ціна визніачається як відповідна частина повної заіміни в верхніх рядах з коефіцієнтом 1,0, а в середніх або біля перегородки –1,5.
§81. Гіідромуфти (РЭ2-81-1-А—РЭ2-81-9-Б)

§82. Повітряні (газові) комунікації (РЭ2-82-1-А—РЭ2-82-9-А)

Примітка. При заміні металевих конструкцій повітреводів (газохо​дів) та при ремонті водоочисних обертаючих сіток ціни визначаються по відповідним пунктам IV частини прейску​ранту.

Глава  VI.

Ремонт вузлів поріневих компресорів

§83. Циліндри (РЭ2-83-1—РЭ2-83-12)

Зняття кришки блока циліндра або ступеня. Від'єднання шатуна або штока поршня. Виймання поршня із циліндра. Промивання та очи​щення деталей. Зняття замірів та заповнення формулярів. Складання та закріплення.

§84. Поршні  (РЭ2-84-1--РЭ2-84-10)

Розбирання та очищення від відкладень. Перевірка канавок під поршневі кільця. Перевірка кріплення та стопорних деталей дифе​ренціальних збірних поршнів. Перевірка кріплення та стану сферич​них поверхонь плаваючих поршнів диференціального збірного поршня.

Складання та закріплення деталей.  Замір величини мертвого прос​тору. Перевірка центрування поршнів по циліндрам. Установка поршня та перевірка наявності стопорної шайби та щільності затягання гайки.

§85. Поршневі кільця (РЭ2-85-1—РЭ2-85-8)

Очищення кілець від відкладень. Огляд та визначення ступені зносу кілець. Усунення задирок та рисок. Перевірка прилягання кілець по дзеркалу циліндра та зазорів в замках. Перевірка виробки розбірних пружин в кільцевих пазах.
§86. Сальникові ущільнення (РЭ2-86-1—РЭ2-86-9)

Знімання сальникових ущільнень та їх розбирання. Очищення та промивання. Перевірка стану пружин та кілець, внутрішніх поверхонь, камер та шайб. Перевірка маркірування стиків розрізних кілець. Перевірка контакту ліхтаря, обойм та кілець. Перевірка стану ци​ліндричних та браслетних пружин. Складання та установка сальників.

§87. Шатуни (РЭ2-87-1—РЭ2-87-9)

Розболчування кріплення та зняття шатуна. Очищення та проми​вання. Визначення скривлення шатуна. Перевірка головки та кріп​лення на відсутність тріщин. Замір зазорів та заповнення форму​лярів. Перевірка соосності розточок. Установка шатуна. Зболчування та стопорення кріплення.

§88. Крейцкопфи (РЭ2-88-1-А—РЭ2-8-4-Б)

Роз'єднання верхньої головки шатуна та крейцкопфа. Виймання крейцкопфа. Очищення крейцкопфа та напрямних станин. Перевірка їх кріплення при зібраній конструкції. Перевірка стану башмаків та їх прилягання по напрямним. Перевірка конусних посадочних місць крейцкопфного пальця, стану шпонок та шпоночних пазів. Перевірка вузла з'єднання крейцкопфа та штока. Перевірка пальця на еліпсність та конусність. Установка крейцкопфа та з'єднання його з шатуном та штоком.

§89. Колінчастий вал та маховик (РЭ2-89-1-А—РЭ2-89-11-А)

Знімання з валу маховика та противаг. Розбирання та знімання масляного сальника. Виймання колінчастого валу. Спресовування з валу шестерні та підшипників. Огляд валу та перевірка шийок на еліпсність та конусність. Очищення валу, укладання на підшипники, перевірка по рівню та розподілення навантаження на підшипники. Установка та кріплення кришки картера. Установка на вал сальника. центрування рухомого кільця. Установка та кріплення противаг.Установка маховика.

§90. Корінні та мотилеві підшипники (РЭ2-90-1-А—РЭ2-90-10-В)

Зняття кришки підшипників. Визначення по свинцевим відтискам натягів кришок та верхніх зазорів по бабітовому заливанню. Перевірка стану бабітового залиття. Перевірка щупом бокових зазорів для чотирьох сегментних укладок. Перевірка стану клинів та клинових поверхонь. Перевірка стану розточок та прилягання ук​ладок до них. Очищення та продування отворів для змащування. Зма​щування та складання укладок. Установка кришок та регулювання бо​кових зазорів клинами.

§91. Клапани (усмоктувальні,запобіжні та нагнітальні) (РЭ2-91-1—РЭ2-91-3)

Зняття клапанної головки. Розбирання клапана, огляд повітряної камери та пружин. Очищення від нагару. Перевірка клапана та кла​панного гнізда на щільність. Складання клапанної головки. Регулювання та установка клапана.

§92. Масляна система (РЭ2-92-1—РЭ2-92-5)

Розбирання усіх фланцевих з'єднань маслопровода та його зні​мання. Очищення фланців. Продування маслопроводів парою та про​мивання. Виготовлення прокладок, установка їх та складання мас​лопроводів. Прокачка масла та перевірка щільності фланцевих з'єднань. Злив масла із маслобака, виймання сіток фільтрів та поплавкового покажчика рівня масла. Пропарювання, сушіння сіток. Промивання та протирання внутрішньої поверхні бака.

Злив масла та зняття маслоохолодника. Зняття верхньої водяної камери та виймання трубної секції із корпуса. Зняття нижньої кришки. Промивання трубної секції та пропарювання. Опресовування пучка. Складання корпусу та підготовка маслоохолодника до роботи.

Знімання та розбирання маслонасоса. Очищення та промивання деталей. Перевірка зазорів. Складання маслонасоса. Зняття лубри​катора. Роз'єднання приводного механізму. Проведення огляду дета​лей. Складання лубрикатора, перевірка правильності складання та герметичності.

Перевірка та регулювання подачі масла по усім вводам.

§93. Система емульсійного змащування (РЭ2-93-1—РЭ2-93-2)

Знімання вічок, клапанчуків та трубок емульсійного змащування. Очищення та промивання деталей. Ревізія та установка на місця. Зняття лубрикатора. Розбирання, очищення та промивання деталей. Перевірка та складання. Установка та випробування.

§94. Система регулювання та захисту (РЭ2-94-1—РЭ2-94-3)

Знімання вузлів системи регулювання та захисту. Розбирання. очищення, промивання та продування. Проведення контрольного скла​дання із зняттям необхідних замірів. Установка вузлів на місця.

§95. Колектори (РЭ2-95-1—РЭ2-95-3)

Зняття усмоктувального та нагнітального колекторів. Зняття кришок колекторів. Виїмка сітчастого фільтра та його промивання. Очищення кришок, виготовлення нових прокладок та установка на місця. Установка фільтрів, кришок та колекторів.

§96. Діафрагми та вентилі (РЭ2-96-1—РЭ2-96-2)

Розібрання діафрагм, промивання, протирання втулки та рухомих кілець, складання діафрагми. Зняття та розбирання бойпасного вен​тиля. перенабивання сальника, складання та установка на місце.

§97. Холодильники (охолодники) (РЭ2-97-1—РЭ2-97-9)
Від'єднання трубопроводів. Розболчування кріплення та зняття кришок холодильника. Виїмка трубного пучка та установка на ре​монтній площадці. Очищення та промивання пучка. Опресування. Ус​тановка пучка на місце. Установка та обтяжка кришки. Приєднання трубопроводів.

§98. Масловологовіддільники (РЭ2-98-1—РЭ2-98-7)

Від'єднання підводних труб, зняття верхньої кришки. Перевірка стану внутрішніх деталей та адсорбента. Промивання, продування внутрішньої поверхні. Складання та установка на місця.

§99. Трубопроводи (РЭ2-99-1—РЭ2-99-7)

Розбирання фланцевих з'єднань та очищення трубопроводів нагні​тання та усмоктування від відкладень. Зачищення фланців, виготов​лення нових прокладок та складання трубопроводів.

§100. Буферні ємкості (РЭ2-100-1)

Розбирання, очищення, пропарювання. Складання та випробування.

§101. Фільтри детандерів (РЭ2-101-1—РЭ2-101-3)

Розболчування та зняття кришки. Виїмка циліндричних стаканів та насадки з кільцями. Промивання, продування закладних деталей. Перевірка стану фільтруючих панчох. Заміна фільтруючого полотна. Складання, установка та зболчування кришки.
Примітка. До цін на ремонтні операції вузлів та деталей, які не​обхідно знежирювати, застосовувати коефіцієнт-2,0.

Глава   VII.

§102. Спеціальні роботи при ремонті вузлів поршневих компресорів.

 (РЭ2-102-1-А—РЭ2-102-32-Б)

§103.Циліндри, рами, станини  (РЭ2-103-1-А—РЭ2-103-17-Б)

§104.Поршні, плунжери та штоки (РЭ2-104-1-А—РЭ2-104-32-Б)
§105. Сальникові пристрої (РЭ2-105-1-А—РЭ2-105-9-А)

§106. Крейцкопфи та повзуни  (РЭ2-106-1-А—РЭ2-106-7-А)

§107 Шатуни та шатунні підшипники  (РЭ2-107-1-А—РЭ2-107-7-Б)

§108 Колінчасті вали, підшипники та з'єднуваль​ні пристрої приводів 

(РЭ2-108-1-А—РЭ2-108-30-Б)

§109 Маслосистема (РЭ2-109-1-А—РЭ2-109-24-А)

§110. Повітроохолодники, газоохолодники, фільтри (РЭ2-110-1-А—РЭ2-110-9-Б)

Глава  VIII
Теплообмінні апарати.

§111. Регенеративні підігрівники низького тиску (ПН) з фланцевим з'єднанням корпуса з трубною сис​темою та водянов камеров (РЭ2-111-1-А—РЭ2-111-16-Г)

                                                   І категорія складності ремонту:

Розболчування, (зболчування) фланців трубопроводів та водяної камери. Знімання водяної камери. Виймання трубного пучка та уста​новка його на стенді. Очищення, огляд та проведення дефектації трубної системи, корпуса, водяної камери, водовказівних приладів та кріплення. Заміна прокладки. Установка водяної камери на труб​ний пучок, кріплення, опресування на стенді та зливання води. Складання підігрівника та проведення гідравлічного випробування.

                                                 II категорія складності ремонту:

Розболчування, (зболчування) фланців трубопроводів та водяної камери. Зняття верхньої камери. Виймання трубного пучка. Очищення, огляд та проведення дефектації корпуса, водяної камери, водовказівних приладів та кріплення.  Установка нового трубного пучка. Заміна прокладки. Складання підігрівника та проведення гідравліч​ного випробування.

                                                 III категорія складності ремонту:

Розболчування. (зболчування) фланців трубопроводів та водяної камери. Виймання трубного пучка та установка його на ремонтній площадці. Усунення трубок. Підготовка трубної дошки, гнуття та укомплектування трубок. Установка та розвальцювання трубок. Очи​щення, огляд та проведення дефектації корпусу, водяної камери, водовказівних приладів та кріплення. Установка водяної камери на трубний пучок, кріплення та опресування на стенді та зливання во​ди. Складання підігрівника та проведення гідравлічного випробуван​ня.

                                                 Виготовлення трубного пучка:

Виготовлення трубних дошок, проміжніх решіток та Інших комплек​туючих деталей. Вивірення трубних дощок та проміжніх решіток на стенді. Укомплектування та гнуття трубок. Установка та розвальцю​вання трубок. Опресування трубного пучка та усунення течі.

Примітка.Часткову заміну трубок підігрівника оцінивати по п.п. 2.79.1 та 2.79.2, 2.79.15.

§112. Регенеративні підігрівники високого тиску (ПВ) з плоскими спіральними трубками елементами (ПСТЕ) (РЭ2-112-1—РЭ2-112-7)

Розболчування, (зболчування) фланців трубопроводів та корпусу. Знімання корпусу та установка на ремонтній площадці, очищення. огляд та проведення дефектації спіралей, корпусу та кріплення. Заміна прокладок. Складання підігрівника та проведення гідрав​лічного випробування.

Примітка. При заміні мембранного ущільнення ціни підвииувати на 15%.

§113. Заміна плоских спіральних елементів (ПСТЕ) (РЭ2-113-1)

Усунення дефектної спіралі підігрівника. Зачищення гнізда вхо​ду спіралі в колекторні труби. Підбирання та установка нової спі​ралі на місце. Приварювання спіралі.

§114. Регенеративні підігрівники високого тискд (ПВ) з V та W - образною трубною системою (РЭ2-114-1-А—РЭ2-114-9-Г)

                                        І категорія складності ремонту:

Розболчування, (зболчування) фланців трубопроводів та корпусу. Зняття кришки корпусу з трубним пучком та установка його на стен​ді. Очищення, огляд та проведення дефектації трубної системи, кор​пусу та кріплення.  Заміна прокладок. Опресування трубних пучків. Складання підігрівника та проведення гідравлічного випробування.

                                       II категорія складності ремонту:

Розболчування, (зболчування) фланців трубопроводів та корпусу. камери. Зняття кришки корпусу з трубним пучком та установка на стенді. Очищення, огляд та проведення дефектації корпусу та кріп​лення.  Установка нового трубного пучка. Заміна прокладок. Скла​дання підігрівника та проведення гідравлічного випробування.

                                      III категорія складності ремонту:

Розболчування, (зболчування) фланців трубопроводів та корпусу. Виймання трубного пучка та установка на стенді. Усунення трубок з трубної дошки або обрізання від колекторів.  Укомплектування тру​бок. установка, розвальцювання або приварювання до колекторів. Очищення, огляд та проведення дефектації корпусу та кріплення. Опресування трубного пучка. Складання підігрівника та проведення гідравлічного випробування.

                                       Виготовлення трубного пучка:

Виготовлення трубних довок та промівніх решіток. Вивірення трубних дошок та промівніх решіток на стенді. Укомплектування та гнуття пакетів.Установка та розвальцювання трубок або приварюван​ня до промідних колекторів.. Опресування трубного пучка.

Примітка. При заміні латунних трубок до цін застосовувати коефіцієнт - 0,7.

§115. Допоміжні пароводяні та водоводяні теплообмінники (РЭ2-115-1-А—РЭ2-115-9-Г)

(охолодники випарення деаераторів, сальникові підігрівники, кон​денсатори випарення випарників, холодильники емекторів, охолодни​ки конденсата дренаяів, підігрівники хімочишеної води, підігрів​ники газових турбін та т.п.)

                                          І категорія складності ремонту:

Розболчування, (зболчування) кришок, водяних камер та трубо​проводів. Очищення, огляд та проведення дефектації трубних систем. корпусів, водяних камер, водовказівних приладів та кріплення. Оп​ресування трубних пучків. Заміна прокладок. Складання теплообмін​ника та проведення гідравлічного випробування.

                                         II категорія складності ремонту:
Розболчування. (зболчування) кришок, водяних'камер та трубо​проводів. Очищення, огляд та проведення дефектації корпуса, водя​них камер, водовказівних приладів та кріплення. Заміна прокладок. Установка нового трубного пучка. Складання теплообмінника та про​ведення гідравлічного випробування.

                                       III категорія складності ремонту:

Розболчування, (зболчування) кришок, водяних камер та трубо​проводів. Усунення трубок. Очищення, огляд та проведення дефек​тації, трубних дошок корпуса, водяних камер, водовказівних при​ладів та кріплення. Укомплектування трубок, установка та роз​вальцювання трубок. Опресування трубного пучка. Заміна прокладок. Складання теплообмінника та проведення гідравлічного випробування.

                                      Виготовлення трубного пучка:

Виготовлення трубних дощок, проміяніх та других комплектуючих деталей. Вивірення трубних дошок. Укомплектування трубок. Уста​новка та розвальцювання. Опресування трубного пучка.

Примітки:1. При заміні латунних трубок до цін застосовувати коефіцієнт - 0,7.

2. Часткову заміну трубок теплообмінників розцінювати по п.п. 2.79.1. 2.79.2, 2.79.15.

§116. Конденсатовідводник (РЭ2-116-1—РЭ2-116-4)

Від'єднання конденсатовідводника від підігрівника та його знімання. Роз'єднання та знімання ваяелів. Зняття кришки з по​плавком. Розбирання голчастого клапана. Очищення, промивання та протирання усіх деталей. Перевірка роботи поплавка. Складання та установка на місце. Приєднання трубопроводів.

§117. Захисні пристрої підігрівників (РЭ2-117-1)

Розкриття настилу, розболчування та зняття труб, що з'єднують клапанну коробку з підігрівником. Зняття клапанної коробки. Роз​бирання, очищення та огляд усіх деталей. Очищення фланців. Складання захисного пристрою. Установлення на місце та опресування. Приєднання усіх трубопроводів.

Глава   IX

Централізований ремонт в умовах спеціалізованої виробничої майстерні

§118. Капітальний ремонт роторів турбокомпресорів та газодувок

(РЭ2-118-1—РЭ2-118-80-Б)

§119. Типовий ремонт роторів (РЭ2-119-1—РЭ2-119-85)

§120 . Виготовлення запчастин для турбокомпресорного обладнання

 (РЭ2-120-1—РЭ2-120-22)

